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Abstract of DE3809496 

The invention relates to a ring-winding 
apparatus for the winding of flexible winding 
material to form wound rings, consisting of a 
winding drum (4) with a winding core (6), a 
front flange (10) and a rear flange (8), the 
winding drum (4) being mounted in an 
overhung manner, rotatably about an axis of 
rotation, via bearing means arranged in the 
region adjacent to the rear flange (8), and the 
front flange (10) consisting of at least two 
individual flange segments (22) which are 
pivotably mounted in such a way that, in a 
position parallel to the axis of rotation, they are 
arranged axially in alignment at least with the 
winding core (6). So that a wound ring which 
has been wound up can be extracted 
especially vertically downwards, provision is 
made, according to the invention, for the 
flange segments (22) and the winding core (6) 
each to be mounted so as to be axially 
displaceable in the direction of the bearing 
means through an orifice (31 ) of the rear 
flange (8), at least by the amount of their 
length projecting axially beyond the rear flange 
(8). 
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Die Erfindung betrifft eine Ringwickelvorrichtung zum 
Aufwickeln von flexiblem Wickelgut zu Wickelringen, be- 
stehend aus einer Wickeltrommel (4) mit einem Wickelkern 
(6), einem vorderen Flansch (10) und einem hinteren Flansch 
(8), wobei die Wickeltrommel (4) uber im an den hinteren 
- Flansch; (8) angrenzenden Bereich angeordnete Lagermittel 
fliegend um eine Rotationsachse drehbar gelagert ist, und 
wobei dervordere Flansch (10) aus mindestens zwei einzel- 
nen Flanschsegmenten (22) besteht, die derart schwenkbar 
gelagert sind, date sie in einer zu der Rotationsachse paralle- 
len Lage axial zumindest mit dem Wickelkern (6) fluchtend 
angeordnet sind. Um einen aufgewickelten Wickelring ins- 
besondere vertikal nach unten entnehmen zu konnen, ist er- 
findungsgemafc vorgesehen. daft die Flanschsegmente (22) 
sowie der Wickelkern (6) jeweils zumindest um ihre den hin- 
teren Flansch (8) axial uberragende Lange durch eine Off- 
nung (31 ) des hinteren Flansches (8) hindurch in Richtung der 
Lagermittel axial verschiebbar gelagert sind. 



FIG. 1 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Ringwickelvorrichtung 
zum Aufwickeln von flexiblem Wickelgut zu Wickelrin- 
gen, bestehend aus einer Wickel trommel rait einem s 
Wickelkern, einem vorderen Flansch und einem hmte- 
ren Flansch, wobei die Wickeltrommel uber im an den 
hinteren Flansch angrenzenden Bereich angeordnete 
Lagermittel fliegend um eine Rotationsachse drehbar 
gelagert ist, und wobei der vordere Flansch aus minde- 10 
stens zwei einzelnen Flanschsegmenten besteht, die der- 
art schwenkbar gelagert sind, daB sie in einer zu der 
Rotationsachse parallelen Lage axial zumindest mit dem 
Wickelkern fluchtend angeordnet sind. 

Ferner betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zum is 
Aufwickeln von flexiblem Wickelgut zu Wickelringen, 
insbesondere unter Verwendung der erfindungsgema- 
Ben Ringwickelvorrichtung, wobei das Wickelgut als 
Endloswarc zugefuhrt, zu einem Wickelring aufgewik- 
kelt und abgeschnitten sowie der Wickelring nachfol- 20 
gend wegtransporticrt wird. 

Bei einer bekannten. gattungsgemaBen Vornchtung 
kann aufgrund der schwenkbarcn Flanschsegmente des 
vorderen Fianschcs der Wickeltrommel ein zu einem 
Wickelring aufgewickeltes Wickelgut axial nach vorne 25 
von der Wickeltrommel abgezogen werden. Dabei 1st 
aber von Nachteil. daB ein zum Verschwenken der 
Flanschsegmente vorgesehener. manuell zu betatigen- 
der Hebel sich von der Wickeltrommel aus sehr weit 
axial nach vorne erstreckt, so daB ein Abbinden des 30 
Wickelringes nur mittels einer von der Seite her, dh. aus 
einer zu dem Wickelring radialen Richtung, zugefuhrten 
Abbindevorrichtung moglich ist Hierdurch konnen 
mehrere Abbindungen aber nur nacheinander durchge- 
fuhrt werden, was zu einem nachteilig groBen Zeitauf- 35 
wand fur den Verfahrensschritt des Abbindens fuhrt 
Ferner ist aber auch die Entnahme des Wickelringes in 
einer axialen Richtung insofern nachteilig, als dies in der 
Regel manuell erfolgen muB und somit ebenfalls viel 
Zeit, aber auch viel Platz in axialer Richtung erfordert 40 
Im Zuge der fortschreitenden Automatisierung ist es 
aber erwunscht, einerseits manuelle Tatigkeiten mog- 
lichst zu vermeiden und andererseits die fur das Aufwik- 
keln, Abbinden und Entnehmen der Wickelringe erfor- 
derliche Zeit zu minimieren. . 45 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die 
Ringwickelvorrichtung der eingangs beschriebenen Art 
so zu verbessern sowie auch ein derartiges Verfahren 
zum Aufwickeln von Wickelgut anzugeben, daB ein sehr 
schneller und automatischer Arbeitsablauf ermoghcht 50 
wird 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB die 
Flanschsegmente sowie der Wickelkern jeweils zumin- 
dest um ihre den hinteren Flansch axial uberragende 
Lange durch eine Offnung des hinteren Flansches hin- 55 
durch in Richtung der Lagermittel axialverschiebbar ge- 
lagert sind. 

Aufgrund dieser vorteilhaften Ausgestaltung konnen 
sowohl der vordere, aus Segmenten bestehende 
Flansch, als auch der Wickelkern axial in den hinter dem eo 
hinteren Flansch liegenden Bereich bewegt werden, so 
daB eine zu der Rotationsachse senkrechte Entnahme 
des Wickelringes moglich ist Dies bedeutet, daB der 
Wickelkern und die Flanschsegmente des vorderen 
Flansches axial aus dem Wickelring herausgezogen 65 
werden konnen, so daB der Wickelring insbesondere 
schwerkraftbedingt einfach nach unten fallen und z.B. 
durch eine Transportvorrichtung weitertransportiert 



werden kann. Dabei ist ebenfalls von besonderem Vor- 
teil daB von der Wickeltrommel der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung keinerlei Betatigungsteile axial nach 
vorne vorstehen, da die Betatigung, Ah. das Verschwen- 
ken und Verschieben, vorteilhafterweise automatisch 
von der Lagerseite aus durch den Wickelkern hindurch 
bewirkt wird. Hierdurch konnen mehrere Abbindevor- 
richtungen gleichzeitig axial von vorne zugefuhrt und 
eingesetzt werden, so daB sich durch die Ausgestaltung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung folglich die zum 
Aufwickeln, Abbinden und Entnehmen des Wickelrin- 
ges insgesamt erforderliche Zeit erheblich reduzieren 

Das erfindungsgemaBe Verfahren 1st dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Wickelring nach dem Aufwickeln 
automatisch an mehreren Stelien seines Umfanges 
gleichzeitig abgebunden und in einer zur Wickelachse 
senkrechten Richtung wegtransportiert wird 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen sowie der fol- 
genden Beschreibung enthalten. 

Anhand der beiliegenden Zeichnung soil im folgenden 
die Erfindung beispielhaft naher erlautert werden. Da- 
bei zeigen: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht der erfindungsgemaben 
Ringwickelvorrichtung in ihrer Wickelsteltung, 

Fig. 2 eine Perspektivansicht der Vorrichtung nach 
Fig. 1 in einer Zwischenstellung, 

Fig. 3 eine Perspektivansicht der Vorrichtung nach 
Fig. 1 in ihrer Entnahmestellung, 

Fig. 4 einen Teil-Axialschnitt der Vorrichtung nach 
Fig. 1 in der Wickelstellung, 

Fig- 5 eine Stirnansicht der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung, und zwar in der oberen Figurenhalfte in der 
Wickelstellung in Pfeilrichtung V gemaB Fig. 1 und in 
der unteren Figurenhalfte in der Entnahmestellung in 
Pfeilrichtung VgemaB Fig. 3, 

Fig. 6 einen Schnitt langs der Linie VI-VI in Fig. 4 nut 
Blick in Pfeilrichtung, . 

Fig. 7 einen Teil-Axialschnitt analog zu Fig. 4, jedocn 
in einer Zwischenstellung und 

Fig. 8 einen Teil-Axialschnitt analog zu Fig. 4, jedoch 
in der Entnahmestellung. 

Eine erfindungsgemaBe Ringwickelvorrichtung 2 be- 
sitzt eine Wickeltrommel 4 mit einem im wesenthchen 
zylindrischen, hohl ausgebildeten Wickelkern 6 und 
zwei Flanschen, und zwar einem hinteren Flansch 8 und 
einem vorderen Flansch 10. Die Wickeltrommel 4 1st 
erfindungsgemaB in ihrem sich in axialer Richtung an 
den hinteren Flansch 8 anschlieBenden Bereich einseittg, 
dh. "fliegend" um eine Rotationsachse 12 drehbar gela- 
gert und mittels einer nicht dargestellten Antriebsma- 
schine zumindest in eine der beiden Drehrichtungen ge- 
maB dem Doppelpfeil 14 in Fig. 1 und 4 antreibbar. Zur 
Drehlagerung sind Lagermittel 16 und zum Antneb An- 
triebsmittel 18 vorgesehen, wobei diese Lager- und An- 
triebsmittel 16, 18 der Einfachheit halber nur in Fig. 4 
angedeutet sind und weiter unten noch naher beschne- 
ben werden sollen. Die Flansche 8, 10 sind in einer Wik- 
kelstellung der erfindungsgemaBen Vorrichtung 2 im 
wescntlichen senkrecht zur Rotationsachse 12 sowie in 
Richtung der Rotationsachse 12 voneinander beabstan- 
det angeordnet (siehe insbesondere Fig. 1). 

Die erfindungsgemaBe Ringwickelvorrichtung 2 dient 
zum Aufwickeln von beliebigem Wickelgut, wie z.B. von 
elektrischen Kabeln o. dgl„ zu Wickelringen 20. Ein der- 
aruger Wickelring 20 ist in den Fig. 3, 7 und 8 jeweils 
gestrichelt angedeutet 
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ErfindungsgemaB besteht nun zumindest der den La- 
germitteln 16 abgekehrte, vordere Flansch 10 aus min- 
destens zwei, in der dargestellten, besonders vorteilhaf- 
ten Ausfiihrungsform aus vier gleicheh Flanschsegmen- 
ten 22. Dabei sind diese Flanschsegmente 22 erfindungs- 5 
gemaB derart schwenkbeweglich sowie die Flanschseg- 
mente 22 und der Wickelkern 6 derart axialverschiebbar 
gelagert, daQ die Flanschsegmente 22 und der Wickel- 
kern 6 aus der Wickelsteiiung (Fig. 1) axial in Richtung 
der Lagermittel 16 uber den hinteren, in axialer Rich- 10 
tung ortsfest angeordneten Flansch 8 hinaus in eine Ent- 
nahmestellung.(Fig. 3) bewegbar sind. Hierdurch ist es 
erfindungsgemaB moglich, den auf der Wickeltromrnel 4 
aufgewickelten Wickelring 20 in einer zu der Rotations- 
achse 12 senkrechten Richtung (Pfeilrichtung 24) aus 15 
der Vorrichtung zu entnehmen, und zwar fallt der Ring 
20 vorzugsweise schwerkraftbedingt vertikal nach un- 
ten. wo er von einer nicht dargestellten Vorrichtung 
aufgefangen bzw. weitertransportiert wird. 

Der Wickelkern 6 umschlieBt erfindungsgemaB einen 20 
zumindest auf der Seite des vorderen Flansches 10 offen 
ausgebildcten Hohlraum 26. Die Flanschsegmente 22 
des vorderen Flansches 10 sind erfindungsgemaB innen 
an dem Wickelkern 6 derart gelagert, daB sie einerseits 
aus ihrer zu der Rotationsachse 12 im wesentlichen 25 
senkrechten Lage (Fig. 1) in Richtung der in Fig. 2 ein- 
gezeichneten Pfeile 28 nach vorne sowie aufeinander zu 
in eine zu der Rotationsachse 12 im wesentlichen paral- 
lele Lage verschwenkbar sind, in welcher Lage sie voll- 
standig innerhalb eines von der axialen Projektion des 30 
Wickelkern-Hohlraumes 26 bestimmten Bereichs ange- 
ordnet sind. Andererseits sind die Flanschsegmente 22 
erfindungsgemaB aber auch zumindest um ihre in der 
verschwenkten Lage den Wickelkern 6 axial uberragen- 
de Lange axial in Pfeilrichtung 30 gemaB Fig. 7 in den 35 
Wickelkern-Hohlraum 26 hinein verschiebbar. Weiter- 
hin ist auch der Wickelkern 6 erfindungsgemaB derart 
axial verschiebbar gelagert, daB er zusammen mit den 
Flanschsegmenten 22, die sich in der Darstellung nach 
Fig. 7 bereits vollstandig innerhalb des Wickelkerns 6 40 
befinden, zumindest um seine den hinteren, in axialer 
Richtung ortsfesten Flansch 8 uberragende, axiale Lan- 
ge durch eine zentrische Durchgangsoffnung 31 (siehe 
Fig. 1 bis 3) des hinteren Flansches 8 hindurch in Rich- 
tung der Lagermittel 16, d.h. weiter in Pfeilrichtung 30 in 45 
Fig. 7,.iiber den hinteren Flansch 8 hinaus in die in Fig. 3 
und 8 dargestellte Entnahmestellung bewegbar ist. 

Bei der dargestellten, besonders vorteilhaften Aus- 
fiihrungsform der Erfmdung besteht auch der Wickel- 
kern 6 aus mehreren, vorzugsweise aus wiederum vier 50 
gleichen Kernsegmenten 32, die uber Schlitze 34 (Fig. 6) 
in Umfangsrichtung voneinander getrennt sind Auch 
der hintere Flansch 8 besteht erfindungsgemaB aus 
mehreren, vorzugsweise aus wiederum vier gleichen 
Flanschsegmenten 36, die uber radiale Schlitze 38 in 55 
Umfangsrichtung voneinander getrennt sind (Fig. 5); 
Die Flanschsegmente 36 besitzen jeweils Seitenkanten 
36a, 36b, die derart winklig zueinander angeordnet sind, 
daB die Seitenkanten 36a, 36Z? von jeweils zwei benach- 
bartcn Flanschsegmenten 36 parallel zueinander verlau- 60 
fen. Dabei sind alle Schlitze 38 gleich breit ausgebildet. 

Wie insbesondere in Fig. 6 zu erkennen ist, sind die 
Flanschsegmente 22 des vorderen Flansches 10 jeweils 
mit zueinander parailelen Seitenkanten 22a, 22b ausge- 
bildet, so daB jeweils zwischen den Flanschsegmenten 65 
22 Winkelausnehmungen 40 gebildet sind. Die Flansch- 
segmente 22 weisen dabei erfindungsgemaB eine Breite 
auf, die im wesentlichen derjenigen der Kernsegmente 
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32 entspricht. 

ErfindungsgemaB sind die Segmente 36, 32 und 22 des 
hinteren Flansches 8, des Wickelkerns 6 und des vorde- 
ren Flansches 10 jeweils in axialer Richtung miteinander 
fluchtend angeordnet, so daB auch die zwischen den 
Segmenten 36, 32, 22 jeweils gebildeten Schlitze 38, 34 
und Ausnehmungen 40 in axialer Richtung fluchten. 

Diese beschriebene Ausbildung hat den Zweck, daB 
der auf der Wickeltromrnel 4 aufgewickelte Wickelring 
20 (Fig. 3 7 und 8) im Bereich der Schlitze 38, 34 und 
Ausnehmungen 40 z.B. mit Bindern 42 (in Fig. 3 ange- 
deutet) abgebunden werden kann, wozu aufgrund der 
"fliegenden" Lagerung der Wickeltromrnel 4 vorteilhaf- 
terweise mindestens eine automatische Abbindevor- 
richtung (nicht dargestellt) verwendet werden kann. Be- 
sonders vorteilhaft ist es, wenn hierzu vier derartige 
Vorrichtungen gleichzeitig angewendet werden, wo- 
durch sich die zum Abbinden erforderliche Zeit erheb- 
iich reduzieren laBt. Die Abbindevorrichtungen konnen 
dabei vorteilhafterweise von vorne in axialer Richtung 
an die Wickeltromrnel 4 der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung herangefuhrt werden. 

ErfindungsgemaB sind nun weiterhin die Flanschseg- 
mente 36 des hir+eren Flansches 8 uber jeweils zwei, d.h. 
in der dargestellten Ausfuhrungsform uber insgesamt 
acht zueinander sowie zu der Rotationsachse 12 paral- 
lel Fuhrungsstangen 44 mit einer zu dem Flansch 8 
parailelen Tragscheibe 46 verbunden, insbesondere ver- 
schraubt. Die Fuhrungsstangen 44 iiegen dabei auf einer 
gedachten, die Rotationsachse 12 konzentrisch um- 
schlieBenden, zylindrischen Umfangsflache. 

Die Tragscheibe 46 besitzt eine zentrische Durch- 
gangsoffnung 48, in deren Bereich an der Tragscheibe 
46 eine Hohlwelle 50 befestigt ist, die sich axial in erne 
der Wickeltromrnel 4 abgekehrte Richtung erstreckt 
und ub^r die Lagermittel 16 in einem nur in Fig. 4 ange- 
deuteten Maschinenrahmen 52 gelagert ist Die Lager- 
mittel 16 bestehen z.B. aus zwei axial voneinander beab- 
standeten Walz- und/oder Gleitlagern. Auf der Hohl- 
welle 50 ist als Antriebsmittel 18 beispielsweise ein 
Zahnrad 54 verdrehfest angeordnet, das uber einen 
Zahnriemen 56 z.B. von einem nicht dargestellten An- 
triebsmotor antreibbar ist. 

Durch die Hohlwelle 50 sowie auch durch die Durch- 
gangsoffnung 48 der Tragscheibe 46 erstreckt sich eine 
Zugstange 58, die zur Drehmitnahme verdrehfest, je- 
doch in axialer Richtung, dh. in Doppelpfeilrichtung 60 
gemaB Fig. 4 und 7, verschiebbar in der Hohlwelle 50 
gefuhrt ist. Hierzu kann z.B. ein formschlussig in einer 
Aufnahme der Hohlwelle 50 sitzender Einlegekeil 62 
(Fig. 4) in eine axiale Langsnut 64 der Zugstange 58 
eingreifen. Alternativ hierzu ist es naturlich ebenfalls 
moglich, die Hohlwelle 50 mit einem an den AuBenquer- 
schnitt der Zugstange 58 angepaBten, von der Kreis- 
form abweichenden, z.B. polygonalen oder verzahnten 
Querschnitt auszubilden. 

Die Zugstange 58 ist an ihrem der Wickeltromrnel 4 
abgekehrten, die Lagermittel 16 axial iiberragenden En- 
de uber eine Drehlagerung 66 in axialer Richtung fest 
mit mindestens einer Quertraverse 68 verbunden, an 
deren Ende eine an dem Maschinenrahmen 52 befestig- 
te Druck/Zugvorrichtung 70 angreift. GemaB Fig. 4 sind 
vorzugsweise zwei diametral gegenuberliegende Quer- 
traversen 68 sowie zv/ei insbesondere als pneumatische 
oder hydraulische Kolben-Zylinder-Einheiten 72 ausge- 
bildete Druck/Zugvorrichtungen 70 vorgesehen (wobei 
in Fig. 4 nur eine der Druck/Zugvorrichtungen 70 dar- 
gestellt ist). Alternativ zu den Kolben-Zylinder-Einhei- 
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ten^sindselbstve^ {SfSSSSK?^ 

tromotonsche ^tnebe^ ££SS£ StSLng^ aus Stabilitatsgnin- 

genmogiich(ntchtdargestellt). ,iK.r Vurkrhpnrtflckc 95 miteinander verbunden. 

indenHohlraum26desWickeIkerns6derWidceltrom- s vorzug sweise °« . , von vorzugswe ise etwa 

mel 4 hinein und tragt hier stirnseitig em BetaUgungs- ges, rad .ales ^^^StansSS zugekehrten Bereich 

fig Sit de» Flansc h SCE « * des vordere,. Fta- SsSl abgeUan 

^££»M«d» aus F1 g .6 deudich wird ^-^^£2^ ^SSS^S* 

nuten 78 gehalten werden. Jeder Schubeinsatz 80 besitzt yorte sui na ™ K t 32 mit d5esen verbind- 

erfindungsgemaB einen in die Fuhrungsnut 78 e.ngre,- J^^^JJS^SrfuJUm" Wik " 

fenden T-Quersteg sowie zwei senkrecht zu dem Quer- 25 ^.^^^g^iS^ (siehe Fig. 4), dh. der 

stegangeordneteT-Langsstege.zw.schendenenjeweU ^fJJ%^^S^dLbMjF[L S ^ni 

r^r^^^ - gs - *** 

nach innen in den Wickelkern-Hohlraum 26 erstrecken- chen < n ^^«telUJ Erfindung ist zu- 

den Lageransatz 82 auf. Jedes Flanschsegment 22 ^^TdSl^SSSui W z«m klemmenden 
vorderen Flansches 10 besitzt erfindungsgemaB eben- ™ ndest ^ ^ e ^ n J™ ^^^^ Wicke Igu- 
falls einen Lageransatz 84. der sich in der zur Rotations- F «thdte» ernes . E" d f f Diese Klemme i n - 
achsel2senkr e chtenStellungdesFlansch S egmentes22 35 ^^^^^Z^^^fine^ 102. der 
(Fig. 1 und 4) von einem sich radial nach mnen uber den nchtung 100 besteht aus einen we : g * 
Wifkelkem6bzw.dieKern S egmente32Wnauserstrek- emend.g - emem der JJ^g^J^^ 
kenden Flanschsegmentabschnitt 22c(siehe auch Fig. 5) schwenkbar jjf^^jj ^ckenden Ende 
axial nach hinten in den Wickelkern-Hohlraum 26 hinein m Richtung de " im wesendichen paral- 

erstreckt und Qber eine **">?**™£*^ <° ^^^^m^S^S^ der 
mit dem Lageransatz 84 eines der Schubemsatze 80 ver- lelen _ 12 verschwenkbar ist Dabei besitzt der 
bunden ist. Die Schwenklagerungen 86 ermogl.chen em %*tm0& V2 ve rscnw 
wippenartiges Verschwenken der Flanschsegmente 22 Klemmfinger 102 a„ semem freien 
au? ihrerzur Rotationsachse 12 senkrechten Lage m ^^Ss^enStdlongde. 
Pfeilrichtung 28 gemaB Fig. 2 >n .hre zur Rotationsachse « ^Jgj^jj Jg 4 und 7) J ial durc h eine Schltaoff- 

^dfe^^ der Flanschsegmente 22 nung 106 des hinteren *j£*^£F£Z^ 

durchzufuhren bzw. zu veranlassen. ist erfindungsge- ggJ^^JSSgS^ 

maB der Lageransatz 84 jedes Flanschsegmentes 22 JS^^ctotmSnSS. nicht dargestellten 
Qber eineGelenkverbindung85 jewedsmitemem Ende 50 dem ^Jglta WcSgSe aufliegt und dieses 

einer Lasche 90 verbunden, die anderend.g uber eine En Je eines be i ebigen w»n S * ^ d . 

weitereGelenkverbindung92mitdemEndbere.che.nes so W^^ 8 *^.' ^uT^X Rotationsachse 12 

der Arme 76 des kreuzformigen Betatigungsstucks 74 nen radial ^^^^M^*^ clem Fuh- 

den Schubemsatzen 80 (siehe Fig. 4). 60 nen Lage aes vv.ciceiK.ci „ ^Hrfickt fsiehe 

Zur axialen Fuhrung der Kernsegmente 32 des Wik- 12 ,m wesenthchen V^^^j^SS 
kelkerns 6 sind diese erfindungsgemaB in ihren sich in msbesondere F .g. 8) -/f^^^^SS^. 
axialer Richtune uber den hinteren Flansch 8 hinaus in zusammenw.rkenden Anschlagstuck yb 1st em sicn zwi 
aSSStSZiSSi 16 erstreckenden Bereichen schen den Fuhrungsstangen « 

mit ieweQs einem FQhrungsstuck 94 verbunden. insbe- 65 stilt 114 befesugt. an dem der Ansatz 108 des Klemnihn 
ZZ vJZ JbT™L diese Fuhrungsstucke 94 gers 102 in der nach vorne Jtrihrng de 

zweckmaBigerweise zwischen jewei.s zwei der Fuh- Wckelkernes 6 te ^"S'SSS£S? des 
rungsstangen 44 axialverschiebbar gefuhrt sind. In den- schlagt. daB er entgegen der Federvorspannung aes 
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Bolzens 110 axial nach hinten in Pfeilrichtung 116 
(Fig. 7) gedruckt wird, wodurch der Klemmfinger 102 in 
Richtung des Wickelkerns 6 verschwenkt wird (Fig. 4 
und 7). 

Im folgenden soil nun die Funktion der erfindungsge- 5 
maBen Ringwickelvor richtung 2 insbesondere anhand 
der Fig. 4, 7 und 8 erlautert werden. 

Ausgehend von der in Fig. 4 dargestellten Wickelstel- 
lung, in der beide Flansche 8 und 10 bzw. deren Flansch- 
segmente 36 und 22 im wesentlichen senkrecht zur Ro- 10 
tationsachse 12 angeordnet sind, wird zur Entnahme des 
in Fig. 4 nicht dargestellten, aufgewickelten Wickelrin- 
ges 20 die Zugstange 58 mittels der Druck/Zugvorrich- 
tungen 70 uber die Quertraversen 68 axial in Pfeilrich- 
tung 1 18 nach hinten, d.h. von der Wickel trommel 4 weg, 15 
gezogen. Die Zugkraft wird uber das kreuzfdrmige Be- 
tatigungsstuck 74 und uber die Laschen 90 auf die Ge- 
lenkverbindungen 88 der Flanschsegmente 22 des vor- 
deren Flansches 10 ubertragen, wodurch diese wippen- 
artig um die Schwenklagerungen 86 verschwenkt wer- 20 
den, wie es in Fig. 2 anhand der Pfeile 28 veranschau- 
licht isL Aufgrund der erfindungsgemaBen Anordnung 
der Schwenklagerungen 86 werden die Flanschsegmen- 
te 22 in eine Lage verschwenkt, in der sie zur Rotations- 
achse 12 im wesentlichen vollstandig innerhalb eines 25 
von der axialen Projektion des Wickelkern-Hohlraumes 
26 bestimmten Bereichs, jedoch noch axial vor, d.h. au- 
Berhalb des Wickelkerns 6 angeordnet sind. Durch wei- 
tere Bewegung der Zugstange 58 in Pfeilrichtung 118 
werden die Flanschsegmente 22 des vorderen Flansches 30 
10 zusammen mit den in den Kernsegmenten 32 gefuhr- 
ten Schubeinsatzen 80 axial vollstandig in den Wickel- 
kern-Hohlraum 26 hineinbewegt 
; : In dieser in Fig. 7 dargestellten Zwischenstellung 
schlagen die Schubeinsatze 80 am Ende der Fuhrungs- 35 
niiten 78 an den Anschlagen 81 an. Hierdurch konnen 
die Kernsegmente 32 in ihren vorderen, den hinteren 
Flansch 8 axial uberragenden Bereichen etwas radial 
nach innen "zusammenfallen" da das kreuzfdrmige Be- 
tatigungsstiick 74 aufgrund seiner Axialverschiebung 40 
seine Stutzfunktion, d.h. ein radiales "Auseinanderdnik- 
ken" der Kernsegmente 32 in deren vorderem Bereich, 
nicht mehr wahrnimmt Hierdurch werden bei weiterer 
Axialbewegung der Zujgstange 58 in Pfeilrichtung 118 
uber die sich an den Anschlagen 81 in Anlage befindli- 45 
chen Schubeinsatze 80 nun auch die Kernsegmente 32 
axial mitgenommen, zu deren Fuhrung die Fuhrungs- 
stucke 94 tangs der Fuhrungsstangen 44 bewegt werden. 
Im Falle der Klemmeinrichtung 100 lost sich hierbei 
auch der Ansatz 108 des Klemmfingers 102 von dem 50 
Anschlagstift 114, so daB der Klemmfinger 102 bzw. das 
Andruckelement 104 den geklemmten Anfang des Wik- 
kelgutes freigibt Die Kernsegmente 32 werden soweit 
zuruckgezogen, bis sie endseitig an der Tragscheibe 46 
anschlagen. 55 

Diese Entnahmestellung ist in Fig. 8 dargestellt. Der 
Wickelring 20 kann nun ungehindert in Pfeilrichtung 24 
senkrecht zur Ro tationsachse 12 entnommen werden. 
Insbesondere ist es erfindungsgemaB moglich, den Wik- 
kelring 20 einfach schwerkraftbedingt vertikal nach un- 60 
ten fallenzulassen. 

Aus der in Fig. 8 dargestellten Entnahmestellung her- 
aus wird nun im umgekehrten Fall die Zugstange 58 
mittels der Druck/Zugvorrichtungen 70 wieder axial in 
Pfeilrichtung 120 nach vorne in Richtung des Flansches 65 
8 gedruckt, bis uber die in Fig. 7 dargestellte Zwischen- 
stellung wieder die Wickelstellung gemafi Fig. 4 er- 
reicht ist In dieser Wickelstellung werden dann die 
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Kernsegmente 32 in ihren vorderen Bereichen wieder 
durch das kreuzfdrmige Betatigungsstuck 74 sowie uber 
die Laschen 90 radial unterstutzt. Weiterhin halt in die- 
ser Stellung der Klemmfinger 102 der Klemmeinrich- 
tung 100 wieder den bereits tangential zugefuhrten An- 
fang des Wickelgutes f est. 

Die erfindungsgemaBe Ringwickelvorrichtung 2 eig- 
net sich in besonders vorteilhafter Weise zur Durchf uh- 
rung des folgenden, erfindungsgemaBen Verfahrens 
zum Aufwickeln von Wickelgut zu Wickelringen. 

Das als Endlosware zugefuhrte Wickelgut wird zu- 
nachst zu einem Wickelring 20 aufgewickelt und abge- 
schnitten. Nachfolgend wird der Wickelring 20 vorzugs- 
weise an mehreren Stellen seines Umfanges gleichzeitig 
abgebunden. SchlieBlich wird der Wickelring 20 in einer 
zu der Rotationsachse 12 senkrechten Richtung, insbe- 
sondere vertikal nach unten wegtransportiert 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und be- 
schriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt, sondern 
umfaBt auch alle im Sinne der Erfindung gleichwirken- 
den Mittel. 

Patentanspruche 

1. Ringwickelvorrichtung zum Aufwickeln von fle- 
xiblem Wickelgut zu Wickelringen, bestehend aus 
einer Wickeltrommel mit einem Wickelkern, einem 
vorderen Flansch und einem hinteren Flansch, wo- 
bei die Wickeltrommel uber im an den hinteren 
Flansch angrenzenden Bereich angecrdnete Lager- 
mittel fliegend um eine Rotationsachse drehbar ge- 
lagert ist, und wobei der vordere Flansch aus min- 
destens zwei einzelnen Flanschsegrnenten besteht, 
die derart schwenkbar gelagert sind, daB sie in ei- 
ner zu der Rotationsachse parallelen Lage axial 
zumindest mit dem Wickelkern fluchtend angeord- 
net sind, dadurch gekennzetchnet, daB die 
Flanschsegmente (22) sowie der Wickelkern (6) je- 
weils zumindest um ihre den hinteren Flansch (8) 
axial iiberragende Lange durch eine Offnung des 
hinteren Flansches (8) hindurch in Richtung der La- 
germittel (16) axial verschiebbar gelagert sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wickelkern (6) einen axialen, zu- 
mindest nach vorne offenen Hohlraum (26) auf- 
weist, und daB die Flanschsegmente (22) innen an 
dem Wickelkern (6) verschwenkbar sowie in den 
Wickelkern- Hohlraum (26) hinein verschiebbar ge- 
lagert sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Wickelkern (6) zusammen 
mit den Flanschsegrnenten (22) verschiebbar gela- 
gert isL 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
vordere Flansch (10) aus vier gleichen, jeweils um 
90° zueinander versetzt angeordneten und uber 
Winkelausnehmungen (40) voneinander getrennten 
Flanschsegrnenten (22) besteht, deren Seitenkanten 
(22a, 22b) jeweils parallel zueinander verlaufen. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB auch 
der Wickelkern (6) aus vorzugsweise vier gleichen, 
jeweils um 90° zueinander versetzt angeordneten 
und uber Schlitze (34) voneinander getrennten 
Kernsegmenten (32) sowie der hintere Flansch (8) 
aus ebenfalls vorzugsweise vier gleichen, jeweils 
um 90° zueinander versetzt angeordneten und uber 
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Schlilze (38) voneinander getrennten Flanschseg- 
menten (36) bestehen, wobei die zwischen den 
Fiansch- bzw. Kernsegraenten (36, 32, 22) jeweils 
gebildeten Schlitze (38,34) und Ausnehmungen(40) 
in axialer Richtung fluchtend angeordnet sind. 5 
6 Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB jedes Kernsegment (32) auf seiner 
dem Wickelkern-Hohlraum (26) zugekehrten In- 
nenseite eine axiale Fuhrungsnut (78) mit vorzugs- 
weise T-formigem Querschnitt aufweist in der em io 
Schubeinsatz (80) formschlussig sowie axial ver- 
schiebbar angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich die Fuhrungsnuten (78) jeweils 
Qber die gesamte axiale Lange der Kernsegmente 15 
(32) erstrecken und endseitig durch Anschlage (81) 
verschlossen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet daB jedes Fiansch segment (22) des 
vorderen Flansches (10) an einem der Schubeinsat- 20 
ze (80) sch wenkbar gelagert ist 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB jedes 
Flanschsegment (36) des hinteren Flansches (8) 
uber vorzugsweise zwei zur Rotationsachse (12) 25 
parallele Fuhrungsstangen (44) mit einer zu der Ro- 
tationsachse (12) senkrecht angeordneten Trag- 
scheibe (46) verbunden ist, wobei alte Fuhrungs- 
stangen (44) auf einem gemeinsamen, die Rota- 
tionsachse (12) konzentrisch umschlieBenden Urn- 30 
fang angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils zwischen den zwei mit einem 
der Flanschsegmente (36) des hinteren Flansches 
(8) verbundenen Fuhrungsstangen (44) em Fuh- 35 
rungsstiick(94) axialverschiebbar gefOhrt ist, wobei 
die Fuhrungsstucke (94) mit jeweils einem der 
Kernsegmente (32) starr verbunden, insbesondere 
verschraubt sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsstucke (94) an ver- 
schiedenen Stellen der Langserstreckung der Kern- 
segmente (32) mit diesen verbindbar sind. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 45 
Kernsegmente (32) jeweils eine axiale Lange auf- 
weisen, die < dem axialen Abstand zwischen den 
vorderen Oberflachen des hinteren Flansches (8) 
und derTragscheibe (46) ist 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 50 
spruche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB die 
Tragscheibe (46) eine zentrische Durchgangsoff- 
nung (48) aufweist in deren Bereich an der Trag- 
scheibe (46) eine uber Antriebsmittel (18) rotations- 
antreibbare Hohlwelle (50) befestigt ist, die sich 55 
axial in eine der Winkeltrommel (4) abgekehrte 
Richtung erstreckt und uber die Lagermittel (16) in 
einem Maschinenrahmen(52) gelagert ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich durch die Hohlwelle (50) eo 
sowie durch die Durchgangsoffnung (48) der Trag- 
scheibe (46) eine axiale Zugstange (58) erstreckt 
die in der Hohlwelle (50) verdrehfest und axialver- 
schiebbar gefuhrt ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Zugstange (58) an ihrem der 
Wickeltromme! (4) abgekehrten, die Lagermittel 
(16) axial uberragenden Ende uber eine Drehlage- 
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rung (66) in axialer Richtung fest mit mindestens 
einer Quertraverse (68) verbunden ist an deren En- 
de eine Druck/Zugvorrichtung (70) angreift 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet daB sich die Zugstange (58) ande- 
rendig axial bis in den Wickelkern-Hohlraum (26) 
hinein erstreckt und hier stirnseitig ein Betati- 
gungsstuck(74) tragt, welches vorzugsweise kreuz- 
formig mit vier radialen Armen (76) ausgebildet 1st 
die endseitig gelenkig mit den Flanschsegmenten 
(22) des vorderen Flansches (10) verbunden sind. 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 6 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
des Flanschsegment (22) des vorderen Flansches 
(10) einen Lageransatz (84) aufweist der sich in der 
zur Rotationsachse (12) senkrechten Steilung des 
Flanschsegmentes (22) von einem sich radial nach 
innen uber den Wickelkern (6) hinaus erstrecken- 
den Flanschsegmentabschnitt (22c) axial nach hin- 
ten in den Wickelkern-Hohlraum (26) hinein er- 
streckt und uber eine Schwenklagerung (86) gelen- 
kig mit einem sich radial nach innen erstreckenden 
Lageransatz (84) eines der Schubeinsatze (80) ver- 
bunden ist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Lageransatz (84) jedes 
Flanschsegmentes (22) des vorderen Flansches (10) 
uber eine Gelenkverbindung (88) jeweils mit einem 
Ende einer Lasche (90) verbunden ist die anderen- 
dig liber eine weitere Gelenkverbindung (92) mit 
dem Endbereich eines der Arme (76) des kreuzfor- 
migen Betatigungsstuckes (74) verbunden 1st wo- 
bei die die Flanschsegmente (22) mit den Laschen 
(90) verbindenden Gelenkverbindungen (88) tn der 
zur Rotationsachse (12) senkrechten Steilung der 
Flanschsegmente (22) in radialer Richtung der Ro- 
tationsachse (12) naher liegen als die Schwenklage- 
rungen (86) zwischen den Flanschsegmenten (22) 
und den Schubeinsatzen (80). 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 18, gekennzeichnet durch mindestens 
eine ein Ende des aufzuwickelnden Wickelgutes auf 
dem Wickelkern (6) klemmend festhaltende 
Klemmeinrichtung(lOO). 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klemmeinrichtung (100) aus 
einem Klemmfinger (102) besteht der einendig an 
einem der Fuhrungsstucke (94) derart schwenkbar 
gelagert ist daB er mit seinem anderen, sich in Rich- 
tung der Wickeltrommel (4) erstreckenden Ende 
aus einer zur Rotationsachse (12) im wesenthchen 
parallelen Lage radial nach innen in Richtung der 
Rotationsachse (12) verschwenkbar ist 

21 Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Klemmfinger (102) an sei- 
nem vorderen, freien Ende ein z.B. aus einem Fe- 
derdraht bestehendes Andruckelement (104) auf- 
weist welches in der nach vorne vorgeschobenen 
Steilung des Wickelkerns (6) axial durch eine 
Schlitzoffnung (106) des hinteren Flansches (8) bzw. 
eines von dessen Flanschsegmenten (36) hindurch- 
ragt und unter in Richtung des Wickelkerns (6) ra- 
dial nach innen wirkender Federvorspannung steht 
22. Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch 
gekennzeichnet daB in dem Fuhrungsstuck(94) ein 
axialer, an einem radial nach innen in Richtung der 
Rotationsachse (12) ragenden Ansatz (108) des 
Klemmfingers (102) mit seiner Stirnseite anliegen- 
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der Bolzen (1 10) angeordnet ist,der unter axialer, in 
Richtung des Bolzens (110) wirkender Federvor- 
spannungsteht 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ sich zwischen den Fuhrungsstan- 5 
gen (44) ein Anschlagstift (114) erstreckt, an dem 
der Ansatz (108) des Klemmfingers (102) in der 
nach vorne geschobenen Stellung des Wickelkerns 
(6) derart anschlagt, daB er entgegen der Federvor- 
spannung des Bolzens (110) axial nach hinten ge- 10 
druckt wird. 

24. Verfahren zum Aufwickein von flexiblem Wlk- 
kelgut zu Wickelringen insbesondere unter Ver- 
wendung der Ringwickelvorrichtung nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 23, wobei das 15 
Wickelgut als Endlosware zugefuhrt, zu einem Wik- 
kelring aufgewickelt, abgebunden, abgeschnitten 
sowie der Wickelring nachfolgend wegtranspor- 
tiert wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Wik- 
kelring nach dem Aufwickein automatisch an men- 20 
reren Stellen seines Umfanges gleichzeitig abge- 
bunden sowie in einer zur Wickelachse senkrechten 
Richtung wegtransportiert wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wickelring schwerkraftbedingt 25 
vertika! nach unten fallt " 
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